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MUSTERI BILGILENDIRME FORMU

KONU: Tel Sevk Makarasinda Neden Kirilir?

Kaliteli bir kaynak elde etmek icin kaynak makinesini olusturan bilesenlerin bakimi ve kendi
iclerindeki uyumu oldukc¢a 6nemlidir. Bu konuda karsilasilan problemlerden biri de kaynak telinin
besleme esnasinda sevk makaralarindan torca iletilmesi esnasinda kirilmasi/karismasidir. Bu

yazimizda, karsilasilan benzer problemlerin nasil ¢oziilebilecegine dair konulara deginilecektir.

Resim-1: Sevk Makarasinda Kirilan Tel
1. Dogru siirme makarasi secilmelidir: Tel tipine ve ¢apina gére makara secimi, telin spiral
boyunca torca kadar siiriilmesinde dnem arz etmektedir. Normalde masif teller icin kullanilan

makaralardan farkli olarak 6zl teller icin “Tirtikli-V (Knurled-V)” tip makaralar kullanilmalidir.

KAYNAK TELIi SURME MAKARALARI

V Kanalli Tel Stirme makarasi U Kanalli Tel Stirme makarast Tirtikli Tel Stirme makarasi
Masif teller (Mg 2- Mg 3) Altiminyum teller Ozlii teller
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(NOT: Altiminyum kaynagi icin “U”, celiklerin kaynaginda kullanilan masif teller icinse “V Kanalli”
sevk makaralar tercih edilmelidir).

2. Siirme makaralarinin baski kuvveti dogru ayarlanmalidir: Siirme makaralar1 makinaya
takildiktan sonra baski kuvveti, tel beslenirken kirilmasina neden olmayacak sekilde yapilmahdir.
Eger gereginden fazla baski kuvveti uygulanirsa, 6zlii telin dis sacinin ezilmesinden kaynakl telde

kirilmaya ve sonucunda da telin beslenebilirligini kotii yonde etkileyecektir.

» Baski makaralarini bastirip baskikolunu kaldirin.(1)

« A¢ma Kapama Anahtarini “1” konumuna getirerek makineyi calistirin.(2)

- Tel torg ucundan ¢ikana kadar tetige basin, bu arada kaynak teli makarasinin rahat dondiigiinii gozlemleyin, tetigi bir kac kere
basip birakarak sarimda herhangi bir gevseme olup olmadigini kontrol edin. (3) Gevseme ve/veya geri sarma gozleniyorsa, tel tasima sisteminin
vidasini biraz daha sikin.

» Tel tor¢ ucundan ¢ikinca nozulu ve kontak memeyi torca geri takin. (4)

« Teli bir tahta Gizerine siirerek (5) uygun tel baski ayarini yapin (6) ve tel ucunu kesin.

A B ¢
s R Y /o o
I o TTT

F

A: Uyqun tel baskisi ve kanal dlciisii

B: Baski kolu ¢ok sikistirildigr icin telin geklinde bozulmalar oluguyor.

C: Baski kolu ok stkistinldidr icin makara yiizeyinde bozulmalar oluguyor.

D: Makaranin kanal boyu kullanilan tel igin kiiciik. Telin seklinde bozulmalar oluguyor.

E: Makaranin kanal bovu kullanilan tel icin biiviik. Tel kaynak bélaesine sevk edilemiyor.
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3. Dogru spiral tipi ve ¢api secilmelidir: Bir diger nokta ise telin tipine ve ¢apina uygun spiral
secimidir. Ozlii ve masif tellerde celik spiral éncelikli tercih edilirken, aliiminyum tellerde teflon

spiral kullanimi daha uygundur.

4. Kontak meme ¢api1 dogru secilmelidir: Ark olusumu, tel ile kontak meme arasindaki temas
ile bagslar. Bu sebeple kontak meme capi ve tipi dogru secilmelidir. Yanlis kontak meme cap1 telde
asir siirtiinmeye veya kontak meme icerisinde gezinmeye maruz kalacak ve siirtilemeyecek veya

stiriilse bile kirilmaya, egrilmeye sebep olabilecektir.



